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Blok A — Sekce formovacich materialu

OOLITIZACE BENTONITOVYCH FORMOVACICH SMESI
Pazderka, J.

Keramost, a.s.

Ptednaska se zabyva vysvétlenim terminu oolitizace bentonitovych smeési.
Vysvétluje laboratorni postup vedouci k vysledku. Objasiiuje mozné vlivy na
kone¢ny vysledek. Uvadi hodnoty pro rizné kategorie formovacich smési.
Informuje o ucincich na vybrané slévarenské vady vzniklé oolizaci.

FORMOVACI MATERIALY - KOMPLIKACE PRO JEJICH
VYUZITI, JSOU LI ODPADEM?

Blaha, V.
EMPLA AG spol. sr.o.

Z odpadi ze slévarenstvi se po generace vyuzivaji odpadni formovaci smési a
strusky jako zasypy nebo jako materialy pod zpevnéné plochy a podobné. Dnes je
vsak legislativa velmi slozita a podobné vyuziti nebo vyuziti odpadt recyklaci ma
sva prisna pravidla. A tato legislativni pravidla dnes nejsou dostate¢na a uvedené
odpady z jejich praktického vyuziti vlastné vylucuji. A to i pies to, Ze po roce
2030 by uvedené odpady skladkovat viibec nemélo byt mozné. Co je nutné do té
doby ud¢lat, aby ucelna a zadouci recyklace a vyuziti téchto zakladnich
slévarenskych odpadt bylo mozné?
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AUTOMATICKE RiZENI KVALITY BENTONITOVE
FORMOVACI SMESI VE SLEVARNE KASI, POMOCI RiDICIHO
SYSTEMU EIRICH

Hesoun, P.
KASI, spol. s r.o.

Cilem prednasky je podélit se o zkuSenosti s pouzivanim automatické laboratoie k
fizeni kvality bentonitové formovaci smési. Obsah pfednasky je zaméfen na
seznameni, jak to celé funguje, a na zaklad¢ ¢eho se prubézné automaticky méni
davkovani vody a bentonitu.

CHEMIE POJIVOVEHO SYSTEMU ALPHASET A REGENERACE
ALPHASETOVE FORMOVACI SMESI

Bohacova, V.
CKD Kutnd Hora, a.s.

Ptispévek se zabyva popisem vyuziti fenoplastd jako pojiv formovacich smési ve
slévarenstvi. K rozsifeni fenolformaldehydovych pryskytic ve slévarenstvi doslo
zhruba v poloving 20. stoleti. V letech 80. byl vyvinut alkalicky fenolovy No bake
systém vytvrzovany estery, neboli Alphaset, o némz tento ptispévek pojednava. V
pfednasce je rozebrana chemicka charakteristika pojiva i katalyzatoru, vcetné
principu vytvrzovaci reakce. Dale je popsan mechanismus regenerace alphasetové
formovaci smési a parametry mechanického alphasetového regeneratu. V zavéru
jsou zminény vyhody i nevyhody pouziti daného pojivového systému.
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ZMENA POJIVOVEHO SYSTEMU - PRECHOD Z FURANOVE NA
ALKYDOVOU FORMOVACI SMES

Jakub¢ikova, L.
ZDAS, a.s.

V roce 2018 bylo v podniku ZDAS provadéno postupné ovéfovani riznych
pojivovych systémi. Divodem byla zejména nestabilita ceny furfurylalkoholu na
trhu a tim i1 furanovych pryskyfic. Dalsim aspektem byl i pohled do budoucna
zvolenim ekologicky pfijatelnéjsich moznosti, ale i zlepSeni bezpe€nosti prace a
pracovniho prostiedi. Po poloprovoznim odzkouseni bylo nakonec rozhodnuto
prejit z furanového systému, ktery byl vyuzivan od roku 2009, na alkydovy
pojivovy systém. V roce 2020 se realizovala tato investice a prob&hla pfestavba
misi¢l. Zavedeni alkydové formovaci smési pfispelo k urCitym vyhodam, ale i
nékterym tuskalim, se kterymi je potieba se vypotradat. Jakd jsou pozitiva a
negativa oproti pfedchozimu furanovému systému? Vyplatila se tato investice?

INOVATIVNI ANORGANICKE POJIVOVE SYSTEMY
Sindlerova, E., Smarda, Z., Tegel, M., Vondragek, R.
ASK Chemicals Czech s.r.o.

Navrat do historie nebo Anorganika 2.0? Posunout se o krok vpied nekdy
znamena podivat se o par krokd vzad. Ponaucit se, vzit si to nejlepsi a dale je
rozvijet. To jsou dnes anorganicka pojiva. Vodni sklo vodnim sklem zkratka vzdy
zlstane, mizeme jej ruzné¢ modifikovat, ale kazdy systém ma své hranice. Pokud
jsou takové moznosti vyCerpany lze se na vodni sklo podivat i z jiného thlu
pohledu. Dnes nejvice limitujicimi vlastnostmi v oblasti anorganickych
pojivovych systémi jsou zejména nizka rozpadavost, obtizna regenerace a
kvalitni stabilni regenerat. Existuji v t€chto smérech néjaka feseni, ktera by byla
bézné dostupna? Predstavime proto nas pristup v oblasti anorganickych pojiv. Co
mohou pfinést a na co se zaméfit. Moznosti, jak s vodnim sklem pracovat je
nekolik. Lze je vyuzit jako samotuhnouci systémy, vytvrzovat je pomoci CO2
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nebo horkym vzduchem. Vysvétlime, jak chapat zmény v pojivovych systémech,
zejména piechodech z organickych na anorganické pojivové systémy. Jaké
vyhody to pfinese, a naopak s jakymi piekazkami je tfeba se vyporadat. Zkratka
komplexni pohled na novou anorganiku a co od ni ¢ekat.
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HUTTENES-ALBERTUS CZ

Zaklad naseho Gspéchu - solidni, dobfe
udrZovand a vikonna technika a motivovany
disciplinovang vgrobni tgm.
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Blok B — Sekce metalurgie litin

MENE CASTE VADY ODLITKU LITYCH DO FURANOVYCH A
BENTONITOVYCH FORMOVACICH SMESI

Kanova, Z.
CLARIANT, A.G.

Pfispévek se zaméiuje na analyzu méné Castych vad odlitkd vznikajicich pfi
vyuziti furanovych a bentonitovych formovacich smési. Zatimco bézné vady jsou
detailné popsany v odborné literatufe, mén¢ frekventované defekty zlistavaji Casto
opomijeny, prestoZze mohou vyrazn€¢ ovlivnit nekvalitni vyrobu. Prispévek
popisuje jejich pravdépodobné pii¢iny souvisejici s chemickym slozenim
formovacich smési, technologickymi parametry formovani a metalurgickymi
vlivy. Dale jsou prezentovana doporucena preventivni opatfeni s cilem
minimalizovat vyskyt téchto vad. Ziskané poznatky pfispivaji k porozumeéni
interakci mezi taveninou a formovacim materialem.

NEPRESNOSTI PRI PROVOZNIM POUZITIi TERMICKE
ANALYZY

Slajs, R.
METOS v.o.s.

Prednaska se vénuje posouzeni presnosti méfeni pomoci méteni termické analyzy
S pouzitim termoclankti. Ukazuje na mozné nepiesnosti a chyby pii méfeni
pomoci termoclankd oproti realité. Zaroven se prednaska veénuje zpisobim
pfevodu analogovych dat na digitilni. Posuzuje k j0061kym korekcim muize
dochdzet pfi interpolaci naméfenych dat. Posledni ¢ast je vénovéana finalnimu
vyhodnoceni dat pomoci softwarovych systému a jejich dalsi pouziti.
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LIATINA S GULOCKOVYM GRAFITOM PRE NiZKE TEPLOTY,
TAVENIE A KONTROLA VYCHODZIEHO KOVU V
KUPLOVNI A VINDUKCNYCH PECIACH V ZLH Plus a.s.

Balco, K.
ZLH PLUS a.s.

Historia sposobov vyroby liatiny s gulockovym grafitom v Zlievarni Hronec
vyrabane od roku 1985. Porovnanie nakladov v kuplovej peci a indukénej peci:
Vyhody pripravy kovu na kuplovej peci, nevyhody pripravy kovu na kuplovej
peci. Kontrola kvality cez termickt analyzu, tvar skiSobného telesa. Zhodnotenie:
Porovnanie dosiahnutych vysledkov pre razovu pracu pri -20°C pre akost’ 18-LT.
Porovnanie dosiahnutych vysledkov pre medzu pevnosti pre akost 18-LT.
Porovnanie dosiahnutych vysledkov pre tvrdost pre akost’ 18-LT.

KONTROLNI PLAN PROCESU PRIPRAVY A ZPRACOVANI
TEKUTEHO KOVU PRO VYROBU ODLITKU Z LITINY EN- GJS-
400- 18

Grzinci¢, M.
DETYCON Solutions s.r.o.

V kontrolnim planu, ktery lze chapat jako Technologicky postup bez velmi
specifického know-how konkrétni slévarny, se jasn¢ stanovuje, co, kdo, jak, ¢im a
jak Casto ma na produktu kontrolovat a kde ma o tom provést zaznam. Prispévek
se vénuje popisu vyroby litiny EN-GJS-400-18-LT z tohoto pohledu, pfi¢emz
predkladd moznost druhovani vsazky a dava doporuceni na automatizaci procesi
eliminujicich lidské chyby a moznost reagovat v redlném case na vysledky analyz
kvality tekutého kovu.
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POVRCHOVE LASEROVE ZPRACOVANI AUSTENITICKYCH
LITIN S VYSOKYM OBSAHEM Ni

Mores, A., Hornik, J., CiZzmarova, E., Vesely, F., Némec, M.
CVUT v Praze

V soucasné dobé¢ se rozsifuje vyroba odlitkil z austenitickych litin s kulickovym i
lupinkovym grafitem. Jsou to litiny s vysokym obsahem Ni a rovnéz i s
pfidavnymi prvky Cr, Cu, Mo. Tyto litiny jsou odolné proti korozi, vy$§im
teplotam, pouzivaji se v potravinafstvi, na vyrobu ventilti, ¢erpadel, atd. Piispévek
sdéluje vysledky s povrchovou laserovou upravou téchto litin, snimky struktur a
grafy tvrdosti od povrchu ke stfedu vzorkt. Laserovym povrchovym zpracovanim
doslo k podstatnému zvySeni povrchovych tvrdosti a tim i odolnosti proti
opotiebeni.

ODLITKY BLOKU VALCU Z LITINY S LUPINKOVYM A
VERMIKULARNIM GRAFITEM PRO DOPRAVNI A PLYNOVY
PROVOZ

Skrbek, B., Mraz, J., Mrazova, T.
TUL Liberec

Funkce a kritickd mista litinovych bloki valci motortt chlazenych vodou.
Konstrukéni a materialova provedeni blokti valci s rostoucimi pozadavky na
jmenovity i mérny vykon motort. Radové a V — motory z GIL 200 az GJV 400.
Priklady diagnostiky rozloZzeni mechanickych vlastnosti. Perspektiva dalsiho
zvySovani mérného vykonu izotermickym a kryozpracovanim.

-10 -
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Blok C — Sekce technologicka

POVLAKOVANI KERAMICKYCH JADER PRO PRESNE LITI
Zila, F.
LANIK s.r.o.

Keramické jadro slouzi pro vytvareni dutin a otvort v technologii piesného liti na
vytavitelny model. Povrch jadra ma vyznamny vliv na kvalitu povrchu odlitku.
Rizené interakce mezi keramikou a roztavenym kovem odlitku patfi mezi
sledované vlastnosti jader. Tenka povrchova vrstva z peclivé vybranych stabilnich
oxidu tyto interakce minimalizuje. Povlak jadra posouva jeho vyuziti pro naro¢né
aplikace.

VYUZITI KVALITATIVNIHO HODNOCENI METALURGICKE
KVALITY SLITINY CUZN POMOCI TERMICKE ANALYZY
APROMACE ZA UCELEM SNIZENI NAHODNE SE
VYSKYTUJICI NESHODY VALCOVANYCH PLECHU

Bredl, J. a kol.
Povrly Copper Industries a.s., DETYCON Solutions s.r.o.

V kontrolnim planu, ktery lze chapat jako Technologicky postup bez velmi
specifického know-how konkrétni slévarny, se jasn¢ stanovuje, co, kdo, jak, ¢im a
jak Casto ma na produktu kontrolovat a kde ma o tom provést zaznam. Prispévek
se vénuje popisu vyroby litiny EN-GJS-400-18-LT z tohoto pohledu, pricemz
predklada moznost druhovani vsazky a dava doporuceni na automatizaci procest
eliminujicich lidské chyby a moznost reagovat v realném Case na vysledky analyz
kvality tekutého kovu.

-12 -
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VOLBA A NAVRH TECHNOLOGIE VYROBY REPLIKY
MOTOCYKLOVEHO VALCE

Piskytl, M., Bryksi Stunova, B.
CVUT v Praze

Ptispévek se zabyva volbou a ndvrhem technologie pro vyrobu upravené repliky
motocyklového valce. Porovnava rtzné slévarenské a aditivni technologie.
Pivodni tvarové slozity tenkosténny odlitek valce s vnitinimi kanaly byl
vyrabény technologii vysokotlakého liti ze slitiny AISi8Cu3. Jako relevantni
alternativy pro kusovou vyrobu byly uvazovany technologie liti do tvrzené formy
z geopolymerni smési, liti do tis§téné formy pomoci aditivni technologie Binder
Jetting, kombinace téchto technologii a hybridni technologie liti na vytavitelny
model s vyuzitim 3D tiSténého modelu. Byla téZ uvazovana technologie pfimého
tisku z kovového prasku LPBF. U vSech téchto technologii byly teoreticky
provedeny riizné varianty ndvrhl procesu vyroby vcetn€ simulaci a orientacniho
nakladového porovnani. Pro realizaci vyroby repliky valce byla zvolena
technologie hybridniho liti na vytavitelny model. Ve spolupraci s VUT v Brné¢,
FSI, Ustavem strojirenské technologie, Odborem slévarenstvi byl zpracovan
navrh a na jejich specializovaném pracovisti byl odlitek vyroben ze slitiny
AlSi7Mg. Nasledné byl podroben RTG prohlidce a posouzeni povrchovych vad,
obroben a pfipraven na aplikaci vrstvy Nikasil.

MECHANIZACE FORMOVANI / PRECIZNI PRIPRAVA NATERU
Vaclavik, Z., Wagner, T.
Wohr CZ s.r.o.

Mechanizace formovani patii mezi ty ¢asti vyroby forem, které maji nejvetsi vliv
na zvySeni produktivity, soucasné =zajiStuje kontrolu nad spravnymi
vytvrzovacimi Casy, snizuje podil mechanicky namahavé prace pii zakladani
forem na modelové desky, pti pfevozu forem a zjednodusuje rozebirani.

-13-
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Automatizace a mechanizace FL tak snizuje naklady na vyrobu forem — kdy
obsluha FL vykonava pouze cinnosti, ke kterym je vySkolena — formovani,
natirani, rozebirani a skladani.

-14 -
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METALURGIE

TVARECIi STROJE
ZARIZENi PRO
ZPRACOVANI
VALCOVANYCH
VYROBKU

VYROBA ZARIZENI
PODLE DOKUMENTACE
DODANE ZAKAZNIKEM

LISOVACiI NASTROJE

N AN

\ NOVA ZARIZENi PRO T

ZDAS, a.s.
Strojirenska 6
591 71 Zdar nad Sazavou

tel.: 566 643 967
fax: 566 642 871
e-mail: or@zdas.cz
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Blok D — Sekce metalurgie oceli na odlitky a ingoty

PRECIPITACE INTERMETALICKYCH FAZI V DUPLEXNICH
OCELICH A JEJICH VLIV NA PRASKANI ODLITKU

Kanéra, M.
VUT v Brné

Duplexni (austeniticko-feritické) korozivzdorné oceli kombinuji vynikajici
korozni odolnost a mechanické vlastnosti odlitkli. AvSak v pribéhu chladnuti
dochéazi v duplexnich korozivzdornych ocelich k precipitaci intermetalickych fazi
v teplotnim intervalu 600-1000 °C. Tyto precipitaty vznikaji prevazné z feritické
faze a jejich rlst je fizen difuzi legujicich prvki, pfedev§im chromu a molybdenu.
Pfitomnost intermetalickych fazi ve struktuie vede k vyraznému poklesu narazové
prace a plasticity, coz se u odlitkli z duplexnich korozivzdornych oceli projevuje
zvysenou nachylnosti k praskani v priib&hu chladnuti. Clanek se zaméfuje na
morfologii intermetalickych fazi a jejich vztah k rozhrani ferit/austenit. A dale
byly zkoumany jejich lomové plochy.

VYROBA VYSOKOLEGOVANYCH KOROZIVZDORNYCH
OCELI VE SLEVARNACH

Zadéra, A., Pernica, V., Kanéra, M.
VUT v Brné

Vyroba odlitkii z korozivzdornych oceli vyZaduje jiny pfistup nejen z hlediska
metalurgie, ale i slévarenské technologie, podminek odlévani i apretace a
tepelného zpracovani odlitki. Vyrobni technologie téchto odlitkti ma vSeobecné
podminky, ale je i vzdy siln¢ spojena i s konkrétnimi vyrobnimi podminkami v
dané slévarné. Jelikoz korozivzdorné materidly a odlitky z téchto oceli patii mezi
produkty s vyssi ptidanou hodnotou je rist jejich podilu z celkového objemu
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odlitkd v kazdé slévarné cestou pro zvyseni obratu i zisku dané slévarny. Rada
slévaren nema mnohdy jak vhodné experimentalni zafizeni, tak zejména
persondlni kapacity pro kontinualni a systematicky vyzkum a vyvoj. V nékterych
pripadech to také vyznamné souvisi s nezajmem vedeni slévaren a chybéjici
motivaci technologii a metalurgti ve slévarnach. Tento pfispévek ma za cil ukazat
nekteré specifické aspekty a podminky vyroby odlitkd z vysokolegovanych Cr a
CrNi korozivzdornych oceli ve srovnani s uhlikovymi nelegovanymi a
nizkolegovanymi ocelemi.

POSOUZENI VLIVU ELEKTROSTRUSKOVEHO PRETAVOVANI
NA CISTOTU A MECHANICKE VLASTNOSTI KONSTRUKCNI
OCELI

Walek, J.Y, Vrana, F.2, Fila, P.2, Balcar, M.?
Y VSB-TU Ostrava, ? Zdus, a.s.

Elektrostruskové pietavovani (ESR) je technologie terciarni metalurgie, kterou Ize
vyhodné pouzit k vyrobé vysoce kvalitnich oceli. Cilem této prace bylo
experimentaln€ analyzovat Cistotu konstrukéni oceli vyrobené elektrostruskovym
pretavovanim za pouziti dvou riznych oxidickych systému (tavnych strusek). Pro
hodnoceni mechanickych vlastnosti byla pouzita pomérné unikatni plastometricka
experimentalni metodika zrychleného creepového testovani (ACT), ktera spociva
v pomalé plastické deformaci materialu pfi dlouhodobém namahani za zvySené
teploty.
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SPECIALNI ZKOUSKY A ANALYZY PRO SLEVARNY
Michenka, V.
VUHZ a.s.

Piedstaveni §iroké nabidky sluZeb laboratofi a zkuseben spolecnosti VUHZ a.s..
Zameieni na hodnoceni kvality a Zivotnosti forem pro tlakové liti nezeleznych
kov. Specialni zkousky odlitkd. Materidlové poradenstvi.
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Blok E — Sekce nezeleznych kovi a slitin

ANALYZA A VYUZITI ODPADNICH MATERIALU ZE
SLEVAREN NEZELEZNYCH KOVU

Miczkova, K.
VSB-TU Ostrava

Slévarensky prumysl je znamy tim, Ze generuje velké mnozstvi odpadnich
materialli, jako jsou Spony, pouzité formovaci smési, slévarensky prach, strusky a
zbytkovy kovovy odpad. Ukladani téchto materialti na skladky je nakladné a
vyrazné ekologicky nevyhodné. S blizicimi se legislativnimi zménami a
iniciativami Green Deal roste poticba ucinnych ob&hovych praktik v
slévarenském pramyslu. Tento pfispévek si klade za cil poskytnout zakladni
prehled o riznych typech slévarenského odpadu a zaroven ukazat, jak mohou byt
tyto materialy znovu vyuzity. Krom¢ primarniho vyuziti ve slévarnach jsou
prezentovany také dalSi odvétvi, naptiklad stavebnictvi, zemeédélstvi nebo
keramika. Tim se zduraznuje vyznam analyzy a testovani odpadu. Spravna
analyza umoznuje identifikovat nebezpecné slozky a napomaha urcit nejvhodnéjsi
zpusoby, jak materialy bezpecné a efektivné znovu vyuzit nebo zpracovat. Pouze
na zakladé spravné analyzy odpadu mohou byt recyklacni procesy efektivné
realizovany.

INOVATIVNI ZPUSOBY ZPRACOVANI DRAHYCH KOVU A
SPECIALNICH SLITIN

Bruza, F.
Sebesta-sluzby sléviarndm s.r.o.

V ramci oboru slévarenstvi je hlavni pozornost vét§inou upfena na nejvice
roz§ifené technologie jako jsou gravitaéni liti do piskovych forem a tlakové liti.
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Na trhu se vSak nachazi také velmi pokroCilé a specializované technologie
zpracovani specialnich slitin (nejen) zeleza a drahych kovd.

Ptednaska zahrnuje ptedstaveni nékolika specializovanych technologii. Spole¢nou
charakteristikou téchto technologii je zejména moznost taveni kovli pod vakuem
nebo ochrannou atmosférou.

Z vice dostupnych technologii se prednaska zamétuje na odlévani do
skofepinovych forem s vyuzitim vakua. Jako vice specializovana technologie je
dale ptedstavena technologie semi/kontinudlniho liti profili a trubek. Zminéna je
také technologie vyroby granulatu, specializovand ptedevs§im na drahé kovy. Jako
nejmodernéjsi technologie je pak uvedena technologie vyroby kovovych praska
pro 3D tisk kovu za pomoci atomizace v plynovych, vodnich nebo
ultrazvukovych atomizérech.

VYUZITIE POROVITYCH KOVOVYCH MATERIALOV V
SPOJENI S TECHNOLOGIOU OVERCASTING

Brina, M., Matejka, M., Kuri$, M.

Zilinska univerzita v Ziliné

Prispevok sa zaobera progresivnou technolégiou odlievania s cielom realizacie
hybridnych odliatkov vyuzitim porovitych a bunkovych kovovych jadier. V praci
bol analyzovany vplyv technologickych parametrov vyroby na vysledné vlastnosti
penovych jadier. Preukazalo sa, ze kombinacia vyssich vypenovacich tlakov mala
pozitivny vplyv na vlastnosti jadier. V pripravnom procese technologie
Overcasting bola zistena nutnost’ povrchovej upravy porovitého jadra. Najlepsie
vysledky boli zistené pri pouziti Gpravy kyselinou H3PO4. Poérovité jadra s
pérovitostou >85 % boli charakteristické nizkou pevnostou a deformaciou a
destrukciou pri procese zalievania.
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NUMERICKA REALITA HLINIKOVYCH SLITIN
Kolda, V.
Keysight Technologies Czechia s.r.o.

Numericka simulace se v sou€asnosti stdva nezbytnym néstrojem pii vyvoji a
optimalizaci odlitkii z hlinikovych slitin. PfednaSka se zaméfuje na moZznosti i
limity numerickych vypocti z hlediska predikce vad vznikajicich pfi plnéni
formy, jako jsou oxidy nebo =zachyceny vzduch, jejichz hodnoceni je
komplikovano zavislosti na velikosti a Case plnéni konkrétniho dilu. Diskutovany
jsou také materidlové vlastnosti odvozené z chemického slozeni, jejich vliv na
tvorbu porozity a stazenin a zpusoby ovéfovani pfi vyvoji novych slitin. Zavérem
jsou uvedeny piiklady z praxe, dokumentujici propojeni teorie s realnou
vyrobou.
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Blok F — Sekce ekonomicka

NEJLEPSI OKAMZIKY ZE SVETOVEHO SLEVARENSKEHO
SUMMITU WFO

Kocian, J.
UXA, spol. s r.o.

Ve dnech 2.-3.10.2025 se u Paftize konal World Foundry Summit, nejvyssi setkani
CEO, lidri nebo majitelt slévaren, ktefi na mist¢ sdileli a diskutovali
nejdulezitéjsi témata nejen ze sveta slévarenstvi. Pfednasejicimi na summitu byly
vyznamné osobnosti, napiiklad ze spole¢nosti Google nebo Land Rover Jaguar. V
prednasce se posluchac¢i dozvédi nejzajimavejsi momenty z tohoto vrcholového
setkani. V nasledné diskuzi se bude hovofit o aktualnich vyzvach z pohledu
Evropy vs. jinych ¢asti svéta. Zbude také prostor na zajimavosti a trendy, kterym
se moderni slévarenstvi ma ubirat v piistich letech.

BLACK DEAL
Juricek, P.
Brano Group a.s.

Skute¢né realné posouzeni energetickych zdrojii. Bez ideologie a na zakladé
statistickych dat z uskute¢nénych projektt.
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OPTIMALIZACE TRYSKACICH PROCESU VE SLEVARNACH:
SNIZTE CELKOVE NAKLADY A ZVYSTE PRODUKTIVITU

Hyza, J.
WINOA Czech Republic, s. r. 0.

Tryskani patii mezi klicové procesy ve slévarnach, které zasadné ovliviuji kvalitu
odlitkt, produktivitu a ekonomiku vyroby. Jeho skutecné naklady a moznosti
uspor vsak byvaji Casto podceniovany. V ramci prednasky predstavime komplexni
pristup k analyze a fizeni ndkladu tryskaciho procesu v kontextu metodiky TCO
(Total Cost of Operation). Ten zahrnuje nejen spotiebu abraziva, energie a udrzbu
zafizeni, ale také naklady na pracovni silu, servis, opotfebeni, nahradni dily,
likvidaci odpadu a dalsi neptimé polozky. Predstavime inovativni produkty.

Cilem ptednasky je poskytnout ucastnikiim nejen néstroje pro komplexni
vyhodnoceni tryskacitho procesu, ale i konkrétni doporuceni pro zvySeni
efektivity, spolehlivosti a stability provozu, s dirazem na snizovani celkovych
naklada a maximalizaci navratnosti investic do tryskacich
technologii.

FINANCNI KONTROLA VE SLEVARNE, VYZVY A MYTY
Klimek, R.
Slévarny Trinec a.s.

a) Trileta kontrola ze strany Finan¢niho tfadu ptedstavovala naroc¢nou zkousku,
jak zvladnout velké mnozstvi pozadavki za strany FU cCasto v kratkych lhutach.
PrinaSime praktické piiklady, jak se branit i a minimalizovat ptipadné ztraty.“

b) Novinky - Smérnice EU o transparentnosti odménovani zaméstnanci ve firme.
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Partnefi 61. slévarenskych dna®:

ASK Chemicals Czech s.r.o.

ASKCHEMICALS a

DETYCON Solutions s.r.o.

DETYCON solutions

Ernst Leopold s.r.o.

(ORNSTTEOPOLD
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Hittenes-Albertus CZ s.r.o.

JAP INDUSTRIES s.r.0.

g
.ﬂ Psaiss

JUNKER Industrial Equipment s.r.o.
UT TUJUNKER

JUMRHER e el ECpaaping il S,

KERAMTECH s.r.o.

 KERAUTELH
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Keysight Technologies Czechia s.r.o.

ANV KEYSIGHT

LANIK Holding s.r.o.

LANIK HOLDING

Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.o.
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Z-MODEL, spol. sr.o.

model

ZDAS a.s.
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